
WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka

Ministra Obrony Narodowej.
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1 Opis

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest
jest na zatrzaski konfekcyjne.

Kurtka jest podsze . Kieszenie boczne kurtki, ,
wykonany jest

jest
Kaptur dopinany jest Do podkroju szyi wszyta jest listwa

a kaptura. Kaptur regulowany jest
plisy przodu

jest
jest

kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm)
przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych jest w dole

ek
jest

bocznych kurtki.
Uwaga: W przypadku produkcji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki podklejone

uszczelni .

2 Wymagania techniczne

2.1

Tablica 1

Lp.
Oznaczenia

i wymagania wg

1

kurtki

w kolorze
jasnozielonym

2
-poliestrowa tkanina barwiona na kolor
jasnozielony

3
do uszczelniania

,0 mm
wykonana z membrany PTFE

C, tablicy C.1

4
specyfikacji technicznej

producenta

5 Podszewka
podszewka wiskozowa w kolorze dostosowanym

do koloru tkaniny zasadniczej
specyfikacji technicznej

producenta

6 Sznurek elastyczny
sznurek elastyczny z oplotem w kolorze

dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
0,3 cm specyfikacji technicznej

producenta
7 Oczko

0,5 cm

8
Zatrzask

konfekcyjny mm
specyfikacji technicznej

producenta
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Tablica 1

Lp.
Oznaczenia

i wymagania wg

9
w

kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej -

specyfikacji technicznej
producenta

10
w kolorze

dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej -
kaptur kurtki

11
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczej kieszenie kurtki

12

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie

w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej PN-EN-12590:2002

PN-ISO-1139:1998

13
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczej do

14

samosczepne

w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej cm,

PN-EN 12240:1999 + AC
C tablicy C.2

15 w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o cm,

16
w kolorze

dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
cm

17 a elastyczna
w kolorze dostosowanym do

koloru tkaniny zasadniczej
4,0 cm

C tablicy C.2
specyfikacji technicznej

producenta

18
cm

w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

C tablicy C.3
specyfikacji technicznej

producenta

19 Stopery
stoper, wykonany z tworzywa

sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

C tablicy C.3
specyfikacji technicznej

producenta
20

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do

koloru tkaniny zasadniczej

21
0,2 cm

2.2

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy -
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - - Klasyfikacja i oznaczenia.

- ste
- overlockowych 3 - nitkowych i 5 -

Wszystkie szwy stebnowe

-
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2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkcji kurtki z laminatu)

- (2,0 i (2,5 2,9) m/min
d

- temperatura (530 540) (2,0 2,5) m/min i (540 580) C
(2,5 2,9) m/min;

- docisk rolki (3,0 3,5) bar;
- 0,4 bar.

.

Tablica 2

Lp.
Jednostka

miary
Wymagania

Oznaczenie
i metoda badania wg

1

1.1 N 225
PN-EN ISO
13935-2:2002

1.2 przed i po 5 praniach wodnych,
nie

cm 200

PN-EN 20811
PN-ISO 811:1997

PN-EN ISO 6330:2002
procedura 3A

1.3 -

brak delaminacji

w zakresie
po badaniach

2.4

2.5

W dokumentacji 110/ ,
.
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3

dowych przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3

Lp. Nazwa elementu

Kurtka

1 1

2 1

3 1

4 2

5 2

6 mankiet 2

7 patka mankietu 2

8 1

9 1

10 1

11 odszycie przodu kaptura 1

12 tunel kaptura 1

13 4

14 plisa przodu wierzchnia 1

15
plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji
kurtki z laminatu)

1

16 plisa doszywana do przodu lewa 1

17 plisa doszywana do przodu prawa 1

18 2

19 1

20 1

21 1

22
i wieszak

5
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Tablica 3

Lp. Nazwa elementu

23 listewka kieszeni bocznych 2

24 1

25 2

Razem 40

Podszewka

26 prawy 1

27 1

28 1

29 2

30 2

31 1

32 2

33 worek kieszeni bocznych mniejszy 2

Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.
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Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji
Oznaczenie

Wymagania i uwagi

1 -

2 -
producenta

WYKONANIE KURTKI

Kaptur

3 5.04.03/301.301
0,2 cm od

4
Wykonanie patki regulacji

1.01.01/301
+ 1.06.01/301
+ 6.05.01/301

5 5.04.03/301
0,2 cm od

6

Naszycie patki regulacji

kaptura i wykonanie szwu
stebnowego

5.04.01/301
+ 5.05.01/301

wg szablonu
ste

7
Wykonanie tunelu

sznurka elastycznego
6.02.01/301

8
kaptura i odszycia przodu
oraz wykonanie szwu

stebnowego

1.01.01/301
+ 2.02.01/301

9
Wykonanie szwu

daszka
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego

10
do wierzchniej i spodniej

kaptura
oraz wykonanie szwu

stebnowego

1.01.01/301
+ 2.02.01/301

ste

11
Naszycie zamka

c
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego

12
Wykonanie szwu
stebnowego

1.01.01/301
bnowego 0,2 cm

Kieszenie boczne przodu

13
i zamocowanie ich

na suwakach

8.06.02/301.301
+ 1.01.01/301

5,0 cm

14
Wykonanie listewki
kieszeni bocznej

1.06.02/301.301
listewki (haczyki),
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Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji
Oznaczenie

Wymagania i uwagi

15
Naszycie listewki kieszeni

bocznej na przody
2.02.03/301.301

zamka

16
Wykonanie otworu kieszeni

bocznej
2.02.03/301.301

wstecznym,

i z bnowy

17
kieszeniowych

1.01.03/401.504 wg na wykrojach

18
Nastebnowanie listewki

1.01.01/301.301
e

19
Wykonanie

.323
e

naste

20 samosczepnej (haczyki) 5.04.03/301.301
wg szablonu

21
na mankiet

5.04.03/301.301

22 Wykonanie patki mankietu
1.01.01/301
+ 1.06.01/301
+ 6.05.01/301

23
Doszycie patki do wykroju

mankietu
1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego

24
elastycznej w mankiecie

1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego

25
mankietu

7.15.04/301.301.301
stebnowymi 1 cm, w miejscu bez ta

bnowy

26

oznaki)

5.04.03/301.301

wg szablonu pomocniczego, wymiar
naszywanego elementu :
( 10 x

10 cm)

27 2.02.03/301.301

28
Wykonanie odszycia

kaptura

1.01.01/301
+ 1.06.01/301
+ 6.05.01/301

kaptura



Strona 9 z 30

Tablica 4

Lp. Rodzaj operacji
Oznaczenie

Wymagania i uwagi

29

Naszycie

spodniej

5.04.03/301.301

30
szyi

1.01.01/301
+ 1.06.01/301

do we bnowy

31
k

stebnowego

1.01.01/301
wg szablonu

ste

32

Wykonanie listwy

przodu

1.01.01/301
+ 1.06.01/301
+ 6.05.01/301

szwu stebnowego 0,7 cm

33

Wykonanie plisy
wierzchniej i spodniej (w
przypadku produkcji kurtki
z laminatu)

przodu

6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego

34

Wykonanie rynienki (w
przypadku produkcji kurtki

z laminatu)
w plisie spodniej

6.02.01/301
wstec

ste

35 -

36 doszywanych do przodu
i wykonanie szwu

stebnowego

2.42.04/301.301
+ 6.02.03/301

w szwie
bnowego 0,2 cm od

37 przodu z plisami
doszywanymi do przodu

6.05.01/301.301
bnowego 0,2 cm

Podszewka

38
Zamocowanie wieszaka
i wszywki informacyjnej

2.02.11/301

39
barkowych, wszycia

2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego

40
Naszycie

1.02.01/301
8,5 cm 7,0 cm na
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-
-
-
- ;
- oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;
- ( 3 lata, gwarancja

- e kupna .

Etykieta na opakowanie zbiorcze
co najmniej

- adres i znak firmowy wykonawcy;
- ;
-

-
- ;
-
- ;
- ( 3 lata, gwarancja

- wpis .

5.2

5.3 Pakowanie

na wierzch
na opakowanie jednostkowe.

Cztery kurtki dopasowanych .

5.4
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6. Rysunki techniczne

Rysunek 1 - Kurtka -
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Rysunek 2 - Kurtka -
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Rysunek 3 - Kurtka -
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Rysunek 4 - Kurtka -

Rysunek 5 - Kaptur - bok

4j

4i

4g

4h
4k

4l

4a

2o

7a

7c 2e

7b

2n

2d
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Rysunek 6 - Kaptur

4b

4c

4

4f

4d

4e
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7.

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-
ymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach

Lp.

O
zn
a
cz
e
n
i

a
n
a

ry
su

n
k
a
ch

Nazwa wymiaru
(zakres)

Wzrost
(zakres)

1 1a

2 1b

3 1c

4 2a

5 2b

6 -

7 -

8 2c

9 3a

10 3b u przy

11 -

12 3c

Kaptur

13 4a

14 4b

15 4c

16 5a

17 5b

18 -

Kieszenie boczne

19 6a

20 6b

21 6c

22 7a



Strona 19 z 30

Tablica 6
Wymiary w centymetrach

Lp.

O
zn
a
cz
e
n
ia

n
a
ry
su

n
k
ac
h 106

(102 110)
Dopuszczalne
odchylenie

176
(174-178)

1 1a 83 1,5

2 1b 57,4 1,5

3 1c 18,6 0,5

4 2a 75,0 1,5

5 2b 28 0,5

6 - 79 1,0

7 - 18 0,5

8 2c 21,0 0,5

9 3a 67,8 1,5

10 3b 15 0,5

11 - 16,5 0,5

12 3c 31 0,5

Kaptur

13 4a 39 0,5

14 4b 58,5 1,0

15 4c 40 1,0

16 5a 69,4 1,5

17 5b 57,3 1,5

18 - 66,4 1,5

Kieszenie boczne

19 6a 50,5 0,5

20 6b 22,0 0,5

21 6c 28,0 0,5

22 7a 60,5 1,0
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8.

y 7 .
Tablica 7 - Kurtka

Wymiary w centymetrach

Lp.

O
zn
a
cz
e
n
ie

w
g

Wymiar

D
o
p
u
s
zc
za
ln
e

o
d
ch

y
le
n
ie

1 - 6,0 0,2

2 - 0,6 0,2

3 - 4,0
0,2

4 2d 8,5

5 -
(na linii szwu wszycia)

10,5 0,3

6 2e
(prostopadle do linii wszycia)

3,3
0,2

7 2f
samosczepnej od linii szwu

doszycia plisy przodu lewego i prawego
5,5

8 2g 22,0 0,5

9 2h 5,5
0,2

10 -
w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach)

5,0

11 - 0,6

0,2

12 2i
do umieszczenia oznaki stopnia

8,5

13 2j
do umieszczenia oznaki stopnia

7,0

14 2k
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem

10,0

15 2l
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem

2,5

16 -
wierzchniej

1,4

17 2 1,7
1,3

18 2m

wzrostu 160
164 172
176 184
188 196

8,0
8,5
9,0
9,5

19 2n
(tylko w przypadku produkcji kurtki z

laminatu)
1,0
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Tablica 7 - Kurtka
Wymiary w centymetrach

Lp.

O
zn
a
cz
e
n
ie

Wymiar

D
o
p
u
s
zc
za
ln
e

o
d
ch

y
le
n
ie

20 2o 3,0
0,2

21 - 4,0

22 - 5,5 0,2

23 - 1,5 0,2

24 - 10,0 0,2

25 - 14,0

0,2

26 3e 5,0

27 4d kaptura 10,0

28 4e 3,5

29 - 12,0

30 - 2,5

0,2

31 4f
przechodzi

1,5

32 4g 8,0

33 4h

naszytej

160
164 172
176 184
188 196

12,5
13,0
13,5
14,0

34 4i 1,2

35 4j 1,8

36 4k 2,5

37 - 3,0

38 4l 3,0

-
- patrz wymiar 4n)

2,2

0,2
39 4

160
164 172
176 184
188 196

8,5
9,0
9,5
10,0

40 7b 10,0
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(normatywny)
-

dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

Przedmiotem

jasnozielonym.

2

-technologicznej wyrobu.

i dopuszczalnego poziomu ich emisji b

-TEX Standard 100 lI klasa.
Dokume

-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1

Lp. Nazwa parametru
Jednostka

miary parametru
Metoda badania wg

1 Odczyn pH pH 4,0 PN-EN ISO 3071:2007

2 mg/kg 75 PN-EN ISO14184-1:2011

3 mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012

TEX Standard
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3 Wymagania techniczne

w kolorze jasnozielonym
przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

Lp.
Jednostka

miary
Wymagania

Oznaczenie
i metoda badania wg

1

1.1 % 100 PES
PN-P-01703:1996
PN-P-04604:1972

1.2 Liczba nitek osnowy liczba/dm
PN-EN 1049-2:2000

1.3 liczba/dm

1.4
barwienie, apretura

hydrofobowa i oleofobowa
specyfikacji technicznej

producenta

2 Membrana paroprzepuszczalna

2.1 -
na bazie PTFE

specyfikacji technicznej
producenta

2.2
Masa powierzchniowa membrany,

g/m2 5 PN-EN 12127:2000

3 Laminat

3.1 m
PN-EN 1773:2000

3.2 Masa liniowa
g/m2

3.3 Masa powierzchniowa PN-ISO 3801:1993

4
Parametry barwy jasnozielonej wg NO-84-A203:2004/A1:210 punkt 2.2.1
tablica 1.

4

w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 -

Lp.
Jednostka

miary
Wymagania

Oznaczenie
i metoda badania wg

1

kierunek
N 950

PN-EN ISO
13934-1:2002kierunek

poprzeczny
N 950

2

kierunek
N 40 PN-EN ISO

13937-2:2002
PN-EN ISO
13937-3:2002

kierunek
poprzeczny

N 45

3
po praniu

kierunek
% 3 PN-EN ISO 5077:2011

PN-EN ISO 6330:2012
procedura 6Nkierunek

poprzeczny
% 3

4 g/dm2 h 1,7 PBW - 3

5 m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998



Strona 24 z 30

Tablica A.3

Lp.
Jednostka

miary
Wymagania

Oznaczenie
i metoda badania wg

6 mm/s 20 PN-EN ISO 9237:1998

7

7.1
przed i po 5 praniach wodnych,

cm 1000
PN-EN 20811

PN-ISO 811:1997
PN-EN ISO 6330:2012

procedura 6N
PN-EN ISO 3175-2:2010

7.2
przed i po 5 praniach chemicznych,

cm 1000

7.3
:

cm 1000

PN-EN 20811
PN-ISO 811:1997
PN-EN 343:2008

p. 5.1.3.5

8
brak delaminacji warstw

po badaniach

9 5
PN-EN ISO
14419:2010

10
:

5
PN-EN 24920

PN-ISO 4920:1997

11

11.1
zmiana
barwy

5 PN-EN ISO 105-B02:2006

11.2 Woda

zmiana
barwy

4

PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie

bieli 4

zabrudzenie
bieli

poliestru
4

11.3
Pranie

zmiana
barwy

4

PN-EN ISO 105-C06:2010
metoda C1S

zabrudzenie
bieli 4

zabrudzenie
bieli

poliestru
4

11.4

zmiana
barwy

4

PN-EN ISO 105-E04:2011
zabrudzenie

bieli 4

zabrudzenie
bieli

poliestru
4

11.5
Prasowanie na
wilgotno

zmiana
barwy

4

PN-EN ISO 105-X11:2000zabrudzenie
bieli 4
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Tablica A.3

Lp.
Jednostka

miary
Wymagania

Oznaczenie
i metoda badania wg

11.6 Tarcie suche
zabrudzenie

bieli 4

PN-EN ISO 105-X12:2005

11.7 Tarcie mokre
zabrudzenie

bieli 4
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B
(normatywny)

-poliestrowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem -poliestrowej tkaniny
barwionej

2.

-technologicznej wyrobu.
czych

3. Wymagania techniczno-

3.1 Barwa tkaniny

3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.

B.1 (badania wg
PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN ISO105- d/0 lub d/8).

Tablica B.1

Barwa

65/10o) Dopuszczalne
abL* a* b*

Jednostka CIELab

Jasnozielona 35,17 0,40 11,76 1,5

3.2 Wymagania techniczne

-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2

Lp.
Jednostka

miary
Wymagania

Oznaczenie
i metoda badania wg

1 m PN-EN 1773:2000

2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 PN-ISO 3801:1993

3.3

-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica B.3

Lp.
Jednostka

miary
Wymagania

Oznaczenie
i metoda badania wg

1
:

kierunek
N 600

PN-EN ISO
13934-1:2013-07kierunek

poprzeczny
N 400

2
:

kierunek
N 25 PN-EN ISO

13937-2:2002
PN-EN ISO
13937-3:2002

kierunek
poprzeczny

N 25

3
po pierwszym praniu

nie :

kierunek
% 2

PN-EN ISO 5077:2011
PN-EN ISO 6330:2012

procedura 6N

kierunek
poprzeczny

% 2

4

:

kierunek
% 3

kierunek
poprzeczny

% 3

5

w stanie
nowym

%

7
PN-P-04629:1991

wg. p.2.5.1
praniu

8

6

w stanie
nowym

cm3/dm2

7,0
PN-P-04629:1991

wg. p.2.5.1
praniu

8,0

7
(nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill)

cykl 20 000
PN-EN ISO 12947-

2:2017-02

8 ( ) na:

8.1
/Xenotest/

zmiana barwy 4
PN-EN ISO

105-B02:2014-11

8.2
pranie
w temperaturze

zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
C06:2010

metoda C1S
zabrudzenie bieli

3 - 4

8.3
p
i alkaliczny

zmiana barwy 4

PN-EN ISO 105-
E04:2013

zabrudzenie bieli
3 - 4

zabrudzenie bieli
4

8.4
prasowanie
na wilgotno

zmiana barwy
po prasowaniu

/po aklimatyzowaniu 4h
4

PN-EN ISO
105-X11:2000

zabrudzenie bieli
5

8.5 tarcie suche
zabrudzenie bieli

3 - 4
PN-EN ISO

105-X12:2016-08
8.6 tarcie mokre

zabrudzenie bieli
2 - 3

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

CPV
kodem tkaniny drelichowe 19212200-7.

Oznaczenie tkaniny co najmniej:
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numer partii produkcyjnej i numer sztuki;

kod CPV;
oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-

i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5

-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

-
z wymaganiami odbiorcy.
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C
(normatywny)

do wykonania

Tablica C.1 embrana z klejem
Oznaczenie

i wymagania wg

laminacje dwuwarstwowym WDTT

membrany
membrana na bazie PTFE

PW-1701703:1996
PN-P-04604:1972

Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa
specyfikacja
techniczna
producenta

150 m 15%

z naniesionym klejem spoinowym

22 mm 1 mm PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 -

Lp.
Wymagania

i oznaczenia wg
fotografia dodatku

Oznaczenie typu
i rodzaju dodatku

1

w kolorze jasnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:

- - PA 100%,
- -
-- PN-P-01703:1996,

specyfikacja
techniczna
producenta

2

w kolorze jasnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:

- - PA 100%,
- - tkana,
- wg tablicy 1.

3

jasnozielonym
Podstawowe parametry techniczne:

-
- - PES 100%,
- osnowa II - EL 100%,
-

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta

4
rozdzielny, z uchwytem suwaka

jasnozielonym

specyfikacja
techniczna
producenta

5

Sznurek elastyczny w kolorze
jasnozielonym, zalecana a 3mm.
Podstawowe parametry techniczne:

- - PES 100%,
- - EL 100%.

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta




